Sika® Waterbars
Metode de sudare la cald a
imbinarilor henzilor de rost

Informatiile cuprinse in aceasta brogura i oricare alte indrumdri sunt furnizate in baza actualelor cunostinte si experientei acumulate de cétre Compania Sika, referitoare la produsele sale, cand acestea sunt depozitate
manipulate si puse in opera corespunzétor, in concordanta cu recomandérile Sika. Informatiile privitoare la aplicatiile sau produsele descrise in prezenta brosuré se refera strict la tipul de lucrari enuntat. In situatia in care
exista diferente ale parametrilor ce definesc conditiile de aplicare (spre exemplu: diferente privind substratul, etc.) sau in cazul unei aplicdri diferite, inainte de a utiliza produsele Sika consultati Departamentul Tehnic.
Informatiile cuprinse in aceasta brogura nu scuteste utilizatorul de produse de a le testa in vederea aplicdrii conforme scopului propus. Toate comenzile sunt acceptate in concordanta cu conditiile generale de vanzare i
de livrare actuale. Utilizatorii trebuie s& consulte cea mai recenta versiune a Figei Tehnice a produsului respectiv, a carei copie se livreaza la cerere.
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Sika® Waterbars:
Sudarea la cald a imbinarilor benzilor de rost

1. Metode de sudare

1. Sudarea cap la cap, folosind dispozitivele de
prindere silama de cupru

2.Sudarea prin suprapunere, folosind lama electrica

3. Sudarea prin suprapunere, folosind aparatul de
sudura cu aer cald

Realizate cu profesionalism, cele trei metode asigura lipiri cu calitati similare.

Ori de cate ori este posibil se va acorda prioritate metodei de sudare cap la cap, folosind dispozitivele de
prindere si lama de cupru (Metoda 1), intrucat aceasta este foarte usor de executat si nu necesita o
acuratete sporita.

Metodele de sudare prin suprapunere, cu lama electrica (metoda 2) sau cu aparatul de sudura cu aer cald
(metoda 3), se aplica numai atunci cand este necesar un numar redus de suduri sau in spatiiinguste.
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Sika® Waterbars:

Sudarea la cald a imbinarilor henzilor de rost

2.Sudarea cap la cap, folosind dispozitivele de prindere gi lama de cupru

1. Taiati drept capetele benzilor de rost ce urmeaza a fi
sudate.

Aceasta operatie este deosebit de importanta deoarece
imbinarea benzilor de rost se realizeaza prin sudura cap la
cap.

2. Prindeti capetele benzilor de rost in dispozitivele de
prindere adecvate profilului acestora.

3. Incalziti la temperaturd inalta lama de cupru cu un
arzator cu gaz.

Important

Este foarte important ca lama de cupru sa fie incalzita la
temperatura adecvata. in cazul in care lama este prea
fierbinte, benzile de rost (din PVC) se vor calcina. Daca
lama nu este suficient de fierbinte, materialul nu se va suda
corespunzator.

Recomandare

Incélziti lama de cupru pan ce flacara va avea un aspect
verzui.
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Sika® Waterbars:

Sudarea la cald a imbinarilor henzilor de rost

2.Sudarea cap la cap, folosind dispozitivele de prindere gi lama de cupru

4. Plasati lama de cupru incinsa intre capetele benzilor de
rost ce urmeaza a fi sudate si apropiati usor, simultan,
capetele benzilor stranse in dispozitivele de prindere pana
ce acestea ating lama. Deplasati incet lama de cupru,
inainte siinapoi, pentru aproximativ 10 secunde.

Scoateti fara graba lama de cupru si imediat apasati cu
putere capetele benzilor de rost, unul de celalalt, cu
ajutorul dispozitivelor de prindere.

5. Tmpingeti dispozitivele de prindere cu putere, unul spre
celalalt, pentru aproximativ 10 secunde.

Scoateti cu grija benzile de rost lipite din dispozitivele de
prindere.

Linia de sudura poate fi supusa solicitarilor numai dupa
racirea completa a materialului.

6. Pe dosul intregii linii de sudura trebuie sa fie vizibil un
cordon de sudura.

Daca cordonul de sudura nu este continuu, sudura trebuie
safie refacuta cu prudentd, local.

Lama de cupru se incalzeste din nou cu arzatorul cu gaz si
zonele cu imperfectiuni se refac.

7.Lafinal,lama de cupru se curata cu peria de sarma.
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Sika® Waterbars:
Sudarea la cald a imbinarilor benzilor de rost

3.Sudarea prin suprapunere, cu lama electrica

1. Daca este necesar, taiati capetele benzilor de rost ce
urmeaza a fiimbinate.

2. Tnlétura’gi nervurile pe aproximativ 3 cm, la capetele
benzilor de rost ce vor fi sudate.

3. Plasati capetele benzilor de rost care vor fi sudate, unul
deasupra celuilalt.Suprapunerea trebuie sa fie de
aproximativ 3 cm.Cu ajutorul lamei electrice, apasand pe
aceasta, uniti capetele benzilor de rost pana la realizarea
unui cordon de sudura (se recomanda utilizarea unei role i
folosirea manusilor de protectie).

Inainte de inceperea operatiei de sudare, lama electrica se
conecteaza la o sursa de curent pentru aproximativ 5-10
minute, pana la atingerea temperaturii necesare.

4. Pe partea din spate a imbinarii, sudarea capetelor
benzilor de rost se executa similar conditiilor descrise la
punctul 3.
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Sika® Waterbars:
Sudarea la cald a imbinarilor benzilor de rost

3.Sudarea prin suprapunere, cu lama electrica

5. Liniile de sudura se finiseaza cu lama electrica.
Zona de sudura poate fi supusa solicitarilor numai dupa
racirea completa a materialului.

6.Lafinal, lama de sudura se curata cu peria de sarma.
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Sika® Waterbars:
Sudarea la cald a imbinarilor benzilor de rost

4.Sudarea prin suprapunere, cu aparatul de sudura cu aer cald

1. Daca este necesar, taiati capetele benzilor de rost ce
urmeaza a fiimbinate.

2. Inlaturati nervurile de la capetele benzilor de rost ce se
vor suda, pe o lungime corspunzatoare latimii duzei
aparatului de sudura cu aer cald (aproximativ 3 cm).

3. Plasati capetele benzilor de rost unul deasupra celuilalt
(latimea de suprapunere = latimea duzei aparatului de
suduracu aer cald).

Cu ajutorul aparatului de sudura cu aer cald, apasand pe
acesta, uniti capetele benzilor de rost pana la realizarea
unui cordon de sudura (se recomanda utilizarea unei role i
folosirea manusilor de protectie).

In functie de viteza cu care este deplasat, aparatul de
sudura va functionala nivelurile 4-6 .

4. Pe partea din spate a imbinarii, sudarea capetelor
benzilor de rost se executa similar conditiilor descrise la
punctul 3.
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Sika® Waterbars:
Sudarea la cald a imbinarilor benzilor de rost

4.Sudarea prin suprapunere, cu aparatul de sudura cu aer cald

5. Liniile de sudura se finiseaza cu aparatul cu aer cald.
Zona de sudura poate fi supusa solicitarilor numai dupa
racirea completa a materialului.

6.Lafinal, aparatul de sudura cu aer cald se curata cu peria

\ /’___‘,....—-' de sarma.
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Sika Romania SRL,
500450 Brasov,

Str. loan Clopotel Nr. 4
Tel: +40 268 406 212
Fax:+40 268 406 213




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8

