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Tricosal® KAB

Tricosal® KAB - Benzi de rost prefabricate din PVC-P,

termoplastice, cu elemente de etansare expandabile in contact cu
apa

Benzi de rost pentru etansarea rosturilor de lucru, a rosturilor de contractie si a
rosturi de fisuratie proiectate

Descrierea
produsului
|
|
KAB 125/KAB 150 KAB 175S KAB 175SR cu SE45
Benzile de rost mixte Tricosal® KAB sunt o combinatie intre profilele din PVC-P, uzual
utilizate la etansarea rosturilor structurilor din beton si profilele hidrofilice care
expandeza in contact cu apa de infiltratie. Acestea se utilizeaza la etansarea rosturilor
de lucru, a rosturilor de contractie si a rosturilor de fisuratie proiectate.
Denumire Benzi mixte de etansare a rosturilor - Tricosal® KAB
Caracteristicile * Rezistenta mecanica ridicata
produsului * Stabilitate n contact cu substantele provenite din natura si care sunt agresive la
beton
* Stabilitate Tmpotriva unui spectru larg de solutii si agenti chimici
* Sectiune transversala robusta, usor de manipulat si de pus in opera pe santier
* Pozare simpla (KAB 125/KAB 150) fara betonare de cant in rostul de lucru dintre
radiere (plangee) si pereti
* Sudabil
Principii de Utilizarea benzilor va fi conforma prescriptiilor de proiectare, iar aplicarea acestora se
utilizare va face in baza specificatiilor si recomandarilor Sika Romania SRL.
Domenii de Se utilizeaza la constructiile din beton simplu sau armat.
utilizare * KAB 125, KAB 150: pentru etansarea rosturilor radier/perete

* KAB 1758S: pentru etansarea rosturilor aflate in acelasi plan perete/perete

* KAB 175SR: pentru etansarea rosturilor de contractie, a rosturilor de fisuratie
proiectate sau a rosturilor perete/perete, aflate in acelasi plan.

Se pot utiliza independent sau impreuna, pentru realizarea unui sistem de etansare:

profile KAB 125 sau KAB 150 la rosturile de lucru dintre radiere si pereti, in combinatie

cu KAB 175S la rosturile de lucru perete/perete si KAB 175SR la rosturile de fisuratie

perete/perete proiectate.

Exemple de utilizare: structuri civile si industriale (locuinte, sedii administrative, garaje

subterane, rezervoare, etc.).
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Norme/ normative

* Verificarea si supravegherea executiei lucrarilor (pentru profilele KAB 175 S si KAB
175SR aplicate in lucrare)

* Proceduri de executie a sudurilor, pentru realizarea imbinarilor

* Instructiuni de folosire a aparatului special, utilizat pentru realizarea sudurilor

* Indicatii de prelucrare

Certificate/ * Atestarea fabricii producétoare
agremente * Agrementul Tehnic national
Caracteristicile

produsului

Materia prima

PVC-P NB (PVC plastifiat, incompatibil cu produsele pe baza de bitum), termoplastic,
cu cordoane exandabile pe baza de elastomer (benzi expandabile).

Culoare Negru

Forma de livrare *KAB 125 si KAB 150:  role de 25 m (50 de colaci/ambalaj)
* KAB 175S: role de 25 m/ambalaj
* KAB 175SR: 4 buc a 2,75 m si

8 buc a 2,75 m elemente prefabricate SE45/ambalaj

Conditii de * Depozitarea se va face pe paleti transportatori sau pe suporti plani.
depozitare * Se pot depozita pe termen lung = 6 luni in incaperi inchise: incaperea de depozitare
trebuie sa fie rece, uscata, fara praf si aerisitd moderat. Benzile de rost PVC-P NB
vor fi ferite de radiatiile mari de caldura si de lumina artificiala puternica cu grad
mare de UV.
* Depozitarea pe termen scurt > 6 saptamani si < 6 luni pe santier se va efectua fie in
incaperi inchise si la conditiile recomandate pe termen lung, fie in aer liber.

In cazul depozitarii in aer liber:

- benzile vor fi protejate prin acoperire impotriva radiatiilor solare sau a murdaririi,
dar si Tmpotriva zapezii sau a ghetii;

- benzile trebuie izolate de depozitarea impreuna cu materiale, masini si utilaje care
pot sa actioneze daunator asupra lor, ca de exemplu: otel pentru constructii sau
carburantii din instalatii;

- benzile vor fi amplasate lateral fata de drumurile din santier;

- benzile vor fi amplasate la loc uscat.

* In cazul depozitarii pe termen scurt < de 6 saptamani pe sanier in aer liber, benzile
vor trebui sa fie:

- protejate de murdarire sau deteriorari;

- protejate de umezeala si umiditate;

- protejate prin acoperire impotriva radiatiilor solare — vara, iar iarna Tmpotriva
zapezii si ghetii.

Proprietati
mecanice

Coeficient Shore-A (tarie) 83 + 5 Shore —-A DIN 53505

Rezistenta la intindere = 8 Mpa DIN EN ISO 527-2
Intindere la putere maxima 2200 % DIN EN ISO 527-2
Rezistenta la rupere continua =12 N/mm DIN EN ISO 34-1
Comportare la teperaturi

joase (-20 °C)

Intindere la putere maxima =100 % DIN EN ISO 527-2

Clasa de materiale

pentru constructii B2 DIN 4102-1

Comportare la incendii
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Tipuri

Tip Sectiune Presiunea elecri:g:tlmﬁ? de
transversala apei constructie
[bar] [mm)]
KAB 125 '
2 =240
I
KAB 150
2 =240
= —
KAB 175 S
Cu gauri marginale,
stantate pentru fixare > > 240
KAB 175 SR
Cu gauri marginale,
stantate pentru fixare
L 2 2240

Solicitari
speciale

La solicitari speciale este necesara testarea produselor corespunzator fiecarui caz in

parte, respectiv la temperatura si/sau mediul chimic de expunere, pentru toate
materialele difinite conform DIN 4033.

Informatii
despre sistem

Generalitati

La benzile de rost Tricosal® KAB, in baza standardului DIN V 18197, pe santier
trebuie executate doar Tmbinari transversale. Piesele de intersectie trebuie
confectionate separat in atelier si ulterior sudate de benzile longitudinale montate in
lucrare, prin imbinari perfect transvesale.

Procedand astfel se reduce la minim timpul de imbinare in santier.
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Tipuri de intersectii/
racorduri Forme de imbinari standard (sunt posibile si forme speciale)

Colt plan interior Colt plan exterior Colt vertical alternativ
Snur expandabil interior $Snur expandabil exterior Pozare cu raza de cca. 10 cm

Intersectie T verticala Intersectie plana — combinata (mixta)
KAB 125 cu KAB 175S/SR
KAB 150 cu KAB 175S/SR

Posibilitati de imbinare alternative pe santier:
- sudura;

- prindere cu cleme (eclisd KS12/KS15);

- lipire (cu adeziv corespunzator).

-
O
e
&
-
—
S
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c
O
O

Intersectie plana, sudata, combinata D320/KAB

Sistem de benzi de rost (exemplu)
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Manipularea si
punerea in opera

Conform indicatiilor de punere in opera:

* Atentie la transportul pe santier

* Lucrarile de pozare se executa numai la temperatura materialului (a benzii de rost)
>20°C

* Atentie la posibilele deteriorari ale benzilor si posibilele accidentari ale personalului

* Montarea se face la dimensiunea proiectata si se fixeaza cu ajutorul etrierului de
pozare.

Exemple de punere in opera

KAB 125/KAB 150 KAB 175SR

* Benzile se vor proteja pana la betonarea completa

* Este necesara fixarea sigura a capetelor benzilor de rost

* Benzile de rost se vor curata inainte de montare

* Benzile de rost se vor incastra complet in beton, fara goluri la betonare

* Dupa decofrare se verifica daca benzile au suferit deteriorari, caz in care reparatiile
trebuie executate imediat.

Imbinarile pe
santier

* Executia Tmbinarilor se realizeaza conform procedurilor de sudare a benzilor de rost
din PVC-P.

KAB 125/KAB 150 - imbinérile pe santier:
* Conditii: temperatura mediului inconjurator cel putin +5 °C si atmosfera uscata.
* Sudura pe santier se va face numai de catre personal specializat.

Etapele privind realizarea imbinarilor pe santier conform procedurilor de sudare a

benzilor de rost sunt:

1. Capetele benzilor de rost vor fi croite drept.

2. Imbinarile transversale se vor realiza prin sudare cu un aparat de sudura special
sau cu lama de cupru (ciocan de lipit).

Procedura de sudare:
Snurul expandabil se va scoate din lacas si se va indoi in asa fel incat sa nu ajunga in
contact cu varful aparatului de sudura.

Pasii de lucru: - Egalizare (aducere la acelasi nivel);
- Incalzire/topire;
- Readaptare (modificare);
- Rostuire;
- Racire la temperatura mediului inconjurator, nu se vor folosi
aparate de racire.
3. Snurul se va taia si se va presa bine la imbinari in lacasul lui.
4. Verificarea si asigurarea ca imbinarile sa fie perfect unite.

Dupa racire, la cca. V2 ora, imbinarea este gata si poate fi supusa la solicitari.

Etapele de urmat sunt la fel pentru toate tipurile de banzi de rost si sunt descrise in
procedurile privind realizarea sudurilor.

Indicatiile privind realizarea sudurii sunt cuprinse de asemenea sgi in documentatia
tehnica aferenta fiecarui tip de dispozitiv de sudura si se livreaza de catre firma
producatoare/furnizoare la achizitionarea dispozitivului.

La executarea lucrarilor de sudura se va avea in vedere toate indicatiile de protectia
muncii.

La executarea imbinarilor efectuate pe santier se va lua in calcul complexitatea si
conditiile de lucru, iar timpul necesar este de cca. 0,5-1,0 ore pentru fiecare Imbinare.
Din aceasta cauza trebuie ca lucrarile ulterioare sa fie planificate din timp.

Pentru sudura transversala executata cu lama de cupru (ciocanul de lipit) este nevoie
de 2 persoane.

Imbinarile executate prin suprapunere si cu un aparat manual de sudura pot fi
executate de un singur sudor.

5 Tricosal® KAB 5/7



KAB 125/KAB 150 - Imbinare pe santier cu cleme

Imbinarea transversala cu cleme:

Imbinare prin suprapunere, cu ajutorul eclisei (latimea de suprapunere este de cca.
20 mm).

KAB 175S/ KAB 175SR
In cazul in care este necesar se realizeaza o sudura transversald cu aparatul de
sudura special.

KAB 125 sau KAB 150 cu KAB 175S sau KAB 175SR

Sudura: sudura prin suprapunere cu lama de cupru sau cu aparatul de sudura cu aer
cald (feon industrial); suprapunere de cca. 2,5 cm.

Cleme: suprapunerea se realizeaza pe cca. 3 cm, cu eclise.

Intersectii presudate T, plane
Lipire: suprapunere pe cca. 4 cm, lipire cu adeziv special cu timp de intarire scurt,
fixare prin cleme de sustinere.

Aparat de sudura
(recomandare)

* Aparat de sudura special - SG320 L

* Sine cu cleme

Aparatul de sudura serveste si ca dispozitiv electric de verificare a continuitatii liniei de
sudurd, care prin constructia lui avertizeaza cand linia lipiturii prezinta discontinuitati.
Aparatul de sudura SG 320L se foloseste pentru executia imbinarilor benzilor de rost,
in conformitate cu dispozitiile sale de utlilizare. Indicatiile de exploatare ale aparatului
sunt descrise detailat in documentatia tehnica care il insoteste si arata etapele de
executie a sudurii benzilor de rost.

Unelte de mana

Pentru croirea benzilor de rost: ruletd, metru, echer, creion de insemnat, cuter, etc.
Pentru siguranta executiei lipiturii se foloseste un snur de sudura cu ® 4 mm.
Unelte: - foarfeca;

- ciocan de lipit cu varf ascutit 50W (lama de cupru);

- perie de sarma.

Unelte si aparate

Verificarea lipiturii: cu aparat de produs scéntei, de inalta frecventa.
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Material de sudura

Snur de sudura cu ® 4 mm (rola de cca. 2,3 kg).

Accesorii KAB 125 si KAB 150:
Etrier de pozat (agrafa): 25 buc/set
//Q""’{
:-i‘\"\-. .-'/\
\-\. P
Eclise pentru imbinari: KS 12 si KS 15
Eclisa KS 12
=2 -
KAB 175S si KAB 175SR :
Suport de sustinere la pozare: Pentru pozare in santier, lungime 1 m.
Eclise: Pentru imbinari de profile KAB 125/KAB 150 prinse in cleme (pentru
intersectii T).
Adeziv special de lipire
Pentru imbinarile prin suprapunere ale benzilor KAB 125/KAB 150 si pentru
intersectiile T in plan. Pentru punerea in opera a produsului se va consulta Fisa
Tehnica a adezivului utilizat pentru realizarea lipirii.
Cleme de sustinere
Pentru imbinarile prin suprapunere ale benzilor KAB 125/KAB 150 si pentru executia
intersectiilor T in plan.
Elemente speciale prefabricate SE 45
Pentru KAB 175SR, la rosturile de fisuratie proiectate.
Indicatii
importante

Informatii privind
securitatea

Pentru manipularea, depozitarea si evacuarea in sigurantd a produselor pentru
constructii, utilizatorii trebuie sa aplice reglementarile nationale Tn vigoare, conforme
parametrilor fizici, ecologici si toxicologici ai produselor utilizate. La manipularea
produselor trebuie respectate normele de protectia muncii gi oricare alte cerinte
referitoare la utilizarea lor in deplina siguranta.

Sursa valorilor
declarate

Toate datele declarate in prezenta Fisa Tehnica se bazeaza pe teste de laborator.
Acestea pot varia datorita unor circumstante aflate mai presus de controlul nostru.

Prevederi juridice

Informatiile si in mod special recomandarile privind aplicarea si utilizarea finala a
produselor Sika sunt furnizate cu buna credinta, in baza cunostintelor actuale si
experientei Sika, valabile atunci cand produsul este depozitat corespunzator,
manipulat si aplicat in conditii normale si in conformitate cu recomandarile Sika. In
practica, diferentele de material si de substrat, precum si conditiile concrete din teren
sunt de asa maniera incat, nicio garantie Tn raport cu vandabilitatea sau utilizarea
intr-un anume scop a produsului si nicio altd responsabilitate decurgand din orice
analogie valabila nu pot fi deduse din prezentele informatii, din alte recomandari
scrise sau din sfaturile oferite in cadrul consilierii. Utilizatorul produsului trebuie sa
verifice conformitatea acestuia in vederea aplicarii pentru atingerea scopului propus.
Sika Tsi rezerva dreptul de a aduce modificari caracteristicilor produselor sale. Se vor
respecta drepturile de proprietate ale tertilor. Toate comenzile sunt acceptate in
concordanta cu conditiile generale de vanzare si de livrare actuale. Utilizatorii trebuie
sa consulte cea mai recenta versiune a Figei Tehnice a produsului respectiv, a carei
copie se livreaza la cerere.
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